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(54) Elektrodenanordnung 

Mit der Erfindung wird eine Elektrodenanordnung zur Ver- 
fugung gestellt, die folgendes umfafct: einen Elektrodenkor 
per, der aus einem hochschmelzenden Metalf, wie bei- 
spietsweise Wolfram oder Molybdan, hergestellt ist und der 
in einen vorderen Tail und einen ruckwartigen Teil abge- 
grenzt bzw. aufgegliedert ist, wobai eine ringformige Nut 
darauf ausgebildet ist; eine metallische Plattierungsschicht, 
die auf der Umfangsoberflache das ruckwartigen Teils des 
Eiektrodenkorpers unter Verwendung eines Metalls ausge- 
bildet Ist, Welches aus der aus Rhenium, Rhodium und Niob 
bestehenden Gruppe ausgewahlt ist; einen Elektrodenchip 
bzw. ein Elektrodensubstrat, der bzw. das an der Spitze des 
vorderen Teits des Elektrodenkorpers vorgesehen ist und 
dadurch erhalten wird, daft man eine Mischung, die ein Pul- 
verauseinerelektronenemittierenden SubstanzdesErdalka- 

<limetatlsystems und ein Wolframputver enthalt, einem For- 
men unterwirft; und einen Leitungsstift, der sich von der 
0) End- bzw. Stirnf lache des ruckwartigen Teils des Elektro- 
0> denkdrpers aus erstreckt. Die Umf angsnut, die auf dem Elek- 
CO trodenkorper ausgebildet ist, erleichtert in hohem Mafia die 
^1 .Fabrikation der Elektrodenanordnung, und die Konf iguration 
der Eiektrode ermoglicht es, eine optimale Temperatur fur 
CT) den Elektrodenchip bzw. das Elektrodensubstrat vorzuse- 
^ hen. Demgematt kann das Schmelzen und Verdampfen des 
m Elektrodenchips bzw. -substrata verhindert werden, so daB 

Qsich eine stabile Bogenbildung und -aufrechterhaltung er- 
gibt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Elektroden- 
anordnung, die fur Edelgasentladungslampeh verwen- 
det wird, wie beispielsweise fur eine Entladungslampe 
vom Xenon-Kurzbogen-Typ. 

Die Technik der Verwendung einer Metallplattierung 
aus Rhenium, Rhodium, Niob etc als bzw. fur die Elek- 
trodenanordnung fQr eine Edelgasentladungslampe 
vom Kurzbogentyp ist bekannt, und zwar beispielsweise 
aus den japanischen Patentveroffentlichungen 892/1965 
und 2 558/1967. GemaB diesen Patentveroffentlichun- 
gen wird eine Elektrodenanordnung in einer Entla- 
dungslampe angewandt, indem der ruckwartigc Endteil 
einer Elektrode oder eines die Elektrode tragenden 
oder haltenden Leitungsstifts mit einem solchen Metall 
plattiert wird, und indem der Elektrodenhalteabschnitt 
des Kolbens, welcher die Entladungslampe bildet, durch 
Erhitzung erweicht wird, urn einen innigen Kontakt des 
Halteabschnitts mit der Metallplattierung zu erzielen. 
Jedoch ist eine Entladungslampe, welche eine solche 
Elektrodenanordnung hat, nur fur Edelgasentladungs- 
lampen bzw. nur als eine Edelgasentladungslampe mit 
einem Bedarf bzw. einer Leistung von weniger als 1 kW 
geeignet, weil der Bedarf bzw. die Leistung von weniger 
als 1 kW nur kleine Abmessungen und kleines Volumen 
der Elektroden erfordert und infolgedessen der Innen- 
durchmesser des die Elektrode haltenden Abschnitts 
klein sein kann. DemgemaB kann der "Glaseinschnur- 
bzw. -zusammenziehvorgang" durch Erweichen des 
Glases mittels Erhitzung relativ leicht ausgefuhrt wer- 
den. 

Wenn jedoch der Bedarf bzw. die Leistung der Entla- 
dungslampe groOer ist und ein erhohtes Niveau an elek- 
trischem Strom hat, dann kommt es insbesondere zu den 
folgcndcn beiden Schwierigkeiten: 

1) Eine groBere Abmessung bzw. groBere Abmes- 
sungen der Elektrode ist bzw. sind erforderlich, und 
infolgedessen wird der Innendurchmesser des Elek- 
trodenhalteabschnitts vergroOert, so daB der "Glas- 
einschnur- bzw. -zusammenziehvorgang" schwierig 
wird. 

2) Es kann eine beschleunigte Bcschadigung des 
Elektrodenchips bzw. -substrats in der Kathode der 
Entladungslampe stattfinden. Insbesondere in dem 
Fall einer Elektrode, bei der unter Verwendung von 
Thoriumoxid als elektronenemissionsfahige Sub- 
stanz behandeltes Wolfram verwendet wird, wird 
die Rekristallisation des Wolframs beschleunigt, da 
eine Kathodenbetriebstemperatur von 2000° C 
oder hoher generell angewandt wird, durch welche 
Rekristallisation des Wolframs die Diffusion von 
Thorium verhindert bzw. sehr stark eingeschrankt 
wird, was eine instabile Bogenbildung verursacht, 
oder der Elektrodenabstand unterliegt der Nei- 
gung bzw. Gefahr, verandert zu werden. 

Urn die erste Schwierigkeit zu iiberwinden, wird ein 
Glasstab zwischen den Leitungsstift und den Teil des 
Glases, welcher den Leitungsstift halt, zwischengefugt, 
urn den Vorgang des Erweichens des erwahnten Teils 
des Glases durch Erhitzung zu minimalisieren, wie in der 
japanischen provisorischen Gebrauchsmusterveroffent- 
lichung 52 678/1978 beschrieben ist. Um die zweite 
Schwierigkeit zu ubcrwinden, wird ein Erdalkalimetall- 
oxid. das bei etwa 1 300°C geniigend betriebsfahig ist, als 
die eiektronenemittierende Substanz, welche die Katho- 
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de bildet, anstelle des Thoriumoxidsystems, das bei 
200°C oder bei hoherer Temperatur arbeitet, verwen- 
det, um die Kathodentemperatur zu vermindern, wie in 
der japanischen provisorischen Gebrauchsmusterverof- 
5 fentlichung 165 661/1987 beschrieben ist 

jedoch beinhaltet die erstere Struktur bzw. der erste- 
re Aufbau, bei dem ein Glasstab zwischen den Leitungs- 
stift und den Elektrodenhalteabschnitt zwischengefugt 
ist, Probleme insofern, als bei dieser Struktur bzw. die- 

io sem Aufbau eine erhohte Anzahl an Teilen verwendet 
wird und die Herstellung der Elektrodenanordnung sehr 
schwierig ist. Andererseits kommt es dadurch, daB die 
Kathodentemperatur auf etwa 1 300° C, die Betriebstem- 
peratur des Erdalkalimetalloxids, vermindert wird, wah- 

15 rend es notwendig ist, eine groBere Kathode zu verwen- 
den, die an dem Ende des Leitungsstift angebracht ist, 
und die thermische Kapazitat der Kathode zu vergro- 
Bern, dazu, daB die Verwendung einer groBeren Katho- 
de zu den obigen Schwierigkeiten fuhrt 

20 Die vorliegende Erfindung wird im Hinblick auf die 
vorstehenden Umstande und Schwierigkeiten vorge- 
schlagen und ist darauf gerichtet, eine neuartige Elek- 
trodenanordnung zur Verfugung zu stellen, welche eine 
gute Bogenbildungs- bzw. -aufrechterhaltungsstabilitat 

25 selbst in Entladungslampen hohen Bedarfs bzw. hoher 
Leistung aufweist und die leicht bei minimalisiertem 
"Kolbeneinschniir- bzw. -zusammenziehvorgang" her- 
gestellt werden kann bzw. konnen. 
Zur Losung der zugrundclicgenden Aufgabe der vor- 

30 liegenden Erfindung wird die Elektrodenanordnung 
nach der Erfindung wie folgt hergestellt: 

Die Elektrodenanordnung gemaB der vorliegenden 
Erfindung umfaBt namlich folgendes: 
einen Elektrodenkorper, der aus einem hochschmelzen- 

35 den Metall, wie beispielsweise Wolfram oder Molybdan, 
ausgebildet ist, welcher in einen vorderen Teil und einen 
ruckwartigen Teil abgegrenzt ist, wobei eine ringformi- 
ge Nut darauf ausgebildet ist; 

eine metallische Plattierungsschicht, die auf der Um- 
40 fangsoberflache des ruckwartigen Teils des Elektroden- 
korpers unter Verwendung eines Metalls ausgebildet ist, 
das aus der aus Rhenium, Rhodium und Niob bestehen- 
den Gruppe ausgewahlt ist; 

cincn Elcktrodenchip bzw. ein Elektrodensubstrat, der 

45 bzw. das an der Spitze des vorderen Teils des Elektro- 
denkorpers vorgesehen ist und dadurch erhalten wird, 
daB man eine Mischung, die ein Pulver aus einer elektro- 
nenemittierenden Substanz aus dem Erdalkalimetallsy- 
stem und ein Wolframpulver enthalt, einer Formung 

50 unterwirft; und 

einen Leitungsstift, der sich von der Endflache des ruck- 
wartigen Teils des Elektrodenkorpers aus erstreckt. 

Da eine Nut auf dem Elektrodenkorper ausgebildet 
ist, um ihn in den vorderen Teil und den ruckwartigen 

55 Teil abzugrenzen bzw. aufzugliedern, kann der Betrag 
an Einschnurung bzw. Zusammenziehen kleiner sein, 
wenn der Teil des Glases, welcher den ruckwartigen Teil 
des Elektrodenkorpers umgibt, eingeschnurt bzw. zu- 
sammengczogen wird. Weiter verhindert die Plattie- 

60 rung von Rhodium oder anderen Metallen, die mit 
Quarzglas inkompatibel sind, das auf die Umfangsober- 
flache des ruckwartigen Teils aufgebracht wird, ein 
Schmelzen zwischen denselben, und der Plattierungsbe- 
reich, der durch die Nut klar definiert bzw. gebildet ist, 

65 erleichtert in hohem MaBe den EinschnQr- bzw. Zusam- 
menziehvorgang. Als nachstes sei darauf hingewiesen, 
daB, obwohl der vordere Teil des Elektrodenkdrpers als 
eine Kathode funktioniert, die integrale, insbesondere 
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einstuckige, Struktur dcs Elektrodenkdrpers, welche 
den vorderen Teil und den rOckwSrtigen Teil umfaBt, ein 
hohes Niveau an thermischer Kapazitat als ein gesam- 
ter Elektrodenkdrper liefert, und es kann eine ge- 
wunschte Temperatur leicht in dem vorderen Teil erhal- 5 
ten werden, indem man die Position, Tiefe und Breite 
der Nut in geeigneter Weise auswahlt. DemgemaB kann 
die Temperatur des vorderen Teils leicht auf die Be- 
triebstemperatur des Erdalkalimetalloxids, d.h. auf etwa 
1300°C, vermindert werden, sodaBdie Geschwindigkeit to 
der Wolframrekristallisation verzdgert und auf diese 
Weise das Abbrennen des Elektrodenchips bzw. -sub- 
strats minimalisiert wird und eine stabile Bogenbildung 
und -aufrechterhaltung erhalten werden kann. 

Die vorstehenden sowie weitere Vorteile und Merk- 15 
male der Erfindung seien nachfolgend anhand einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, die in Fig. 1 
dargestellt ist, nSher erlautert. 

Die Fig. 1 veranschaulicht eine Ausfuhrungsform, in 
welcher die Elektrodenanordnung der Erfindung in ei- 20 
ner Xenon-Kurzbogen-Entladungslampe angewandt 
wird, wobei das Bezugszeichen 1 ein spharisches Teil 
bedeutet, 2 ist ein Lichtemissionsraum, 3 ist ein Schaft- 
bzw. FuBrohrteil, 4 ist eine Anode, 5 ist ein Anodenlei- 
tungsstift, 6 und 1 1 sind hermetische Dichtungsglasteile 25 
bzw. hermetisch dichtende Glasteile,7 ist ein Glasrohr, 8 
ist ein Elektrodenkdrper, 9 ist eine Nut, 10 ist ein Elek- 
trodenchip bzw. -substrat, 12 ist ein Kathodenleitungs- 
stift, und 13 ist ein AuslaBrohr bzw. eine Abschmelzstel- 
le eines Rohrs, uber welches der Innenraum 2 evakuiert 30 
und dann mit dem cntsprechenden Entladungsgas bis zu 
dem vorgesehenen Druck gef ullt wird. 

Die bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden 
Erfindung, die in Fig. 1 gezeigt ist, soil nunmehr unter 
Bezugnahme auf diese Zeichnung naher beschrieben 35 
werden: 

Die Fig. 1 veranschaulicht eine Ausfuhrungsform, in 
welcher die Elektrodenanordnung der vorliegenden Er- 
findung in einer Xenon-Kurzbogen-Entladungslampe 
mit einer Leistung von 2 kW angewandt ist, wobei diese 40 
Xenon-Kurzbogen-Entladungslampe mittels einer 
Gleichstromquelle mit einem elektrischen Strom von 
80 A und einer Spannung von 25 V betrieben wird. Der 
Kolben der Lampe besteht aus einem spharischen Teil 1, 
welches einen Lichtemissionsraum 2 umgibt, und aus 45 
zwei Schaftrohrteilen 3, welche Elektrodenanordnun- 
gen darin jeweils festhalten, wobei sowohl das sphari- 
sche Teil 1 als auch die Schaftteile 3 aus Quarzglas 
hergestellt sind. Die Anode 4 ist aus Wolfram hergestellt 
und auf einem Anodenleitungsstift 5 gehaltert. Das her- 50 
metisch dichtende Glasteil 6 ist mit dem Schaftrohrteil 3, 
das sich auf der Anodenseite befindet, an der Stelle Pin 
der Nahe der Enden dieser beiden Teile verschmolzen. 
Was die Reihenfolge des Zusammenbauens einer bzw. 
der Gasentladungslampe anbetrifft, so ist es so, daB das 55 
hermetisch dichtende Glasteil 6 zunichst an dem Ano- 
denleitungsstift 5 angebracht wird, und daB dann ein 
Glasrohr 7, das einen Innendurchmesser hat, der im we- 
sentlichen gleich dem Durchrnesser des Anodenstifts 5 
ist, und das einen AuBendurchmesser hat, der im we- 60 
sentlichen gleich dem Innendurchmesser des Schaf- 
trohrteils 3 ist, auf der Anodenseite in den Schaft 3 
eingefugt wird. Die Anode 4 wird an der Spitze des 
Anodenleitungsstifts 5 befestigt. Nachfolgend wird die- 
se Anodenanordnung mit dem Schaftrohrteil 3 an der 65 
Stelle P verschmolzen. Als das hermetisch dichtende 
Glasteil 6 wird ein bekanntes sortiertes, insbesondere in 
seinem Warmcausdehnungskoeffizienten cntsprechend 
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abgestuftes, Glasrohr verwendet Das Glasrohr 7 wird 
auf die Innenwandoberflache des Schaf trohrteils 3 auf- 
geschmolzen. 

Es sei nun auf die Kathode Bezug genommen, deren 
Elektrodenkdrper 8 aus Wolfram hergestellt und in ei- 
nen vorderen Teil 8a und einen rtickwartigen Teil 86 
durch die Umfangsnut 9 abgegrenzt bzw. aufgegliedert 
ist, wobei die Umfangsnut 9 in einer Position ausgebil- 
det ist, die ein wenig zum vorderen Teil hin vorgesehen 
ist Der Elektrodenchip 10 bzw. das Elektrodensubstrat 
10 ist an der Spitze des vorderen Teils 8a eingebettet 
Der Elektrodenchip 10 bzw. das Elektrodensubstrat 10 
wird dadurch hergestellt, daB man eine Mischung aus 
einem Doppeloxid von Bariumaluminatpulver, welches 
aus Bariumoxid und Aluminiumoxid hergestellt ist, und 
ein Wolframpulver, formuliert mit einem Gewichtsver- 
haltnis von 5 : 95, Formungs-, Sinter- und/oder anderen 
Prozessen unterwirft, und dieser Elektrodenchip 10 
bzw. dieses Elektrodensubstrat 10 hat eine solche ther- 
mionische Emissionscharakteristik-Leistungsfahigkeit, 
daB sie in genugender Weise bei 1300°C arbeitet bzw. 
emittiert. DemgemaB hat man den Vorteil, daB die War- 
memenge, die von dem vorderen Teil 8a zu dem rtick- 
wartigen Teil %b abgeleitet wird, in Abhangigkeit von 
der Breite, Tiefe etc. der Nut 9 variiert, und der Elektro- 
denchip 10 bzw. das Elektrodensubstrat 10 ist so ausge- 
legt, daB er bzw. es durch die Bewerkstelligung der Nut 
9 bzw. durch den ICunstgriff der Nut 9 auf etwa 1300°C 
erhitzt werden kann. Andererseits hat die Umfangs- 
oberflache des riickwartigen Teils Sb eine Rhodiumplat- 
tierung (nicht gezeigt). Der zu plattierende Bereich ist 
deutlich durch die Nut 9 begrenzt. 

Es sei nun nachstehend ein Beispiel des Zusammen- 
bauens der Kathodenanordnung beschrieben: 

Ein Schaftrohrteil 3a, das einen Innendurchmesser 
hat, der im wesentlichen gleich dem Durchrnesser des 
Elektrodenkorpers 8 ist, wird zun&chst mit dem sphari- 
schen Teil 1 vcrbunden, und dann wird ein Schaftrohr- 
teil 3b mit dem Schaftrohrteil 3a verbunden, wobei das 
Schaftrohrteil 3a als der Elektrodenhalteabschnitt dient. 
Andererseits wird ein sortiertes Glasrohr des herme- 
tisch dichtenden Glasteils 11 auf einem Kathodenlei- 
tungsstift 12 angebracht, der an einem Ende mit der 
riickwartigen Endfiache 8c des Elektrodenkorpers 8 
verbunden ist, und der Elektrodenkdrper 8 wird durch 
die Schaftrohrteile 3a und 3b eingefiihrt bzw. -gefOgt, 
bis der vordere Teil 8a des Elektrodenkorpers 8 voll- 
standig in dem Lichtemissionsraum 2 ist Das hermetisch 
dichtende Glasteil 11 und das Schaftrohrteil 3b werden 
dann an der Stelle Q miteinander verschmolzen. GemaB 
den vorstehenden Betriebs- bzw. Zusammenbauvorgan- 
gen kann der Betrag an EinschnQrung bzw. Zusammen- 
ziehen an dem Schaftrohrteil 3a, welches den Kathoden- 
elektrodenkdrper 8 umgibt, sehr klein sein. 

Nach der Vollendung der Verbindung zwischen dem 
spharischen Teil 1 und dem Schaftrohrteil 3 und der 
Verbindung der Anoden- bzw. Kathodenanordnung 
wird der Lichtemissionsraum 2 evakuiert und mit Xe- 
nongas gefiillt, wonach ein Abdichten des AuslaBrohrs 
13 bzw. des zur Evakuierung und zum Fullen mit Xe- 
nongas verwendeten Rohrstutzens 13, insbesondere 
durch Abschmelzen, erfolgt 

Der Hohlraum 14, der auf der AuBenseite des Glas- 
rohrs 7 ausgebildet ist, steht mit dem Lichtemissions- 
raum 2 durch einen sehr schmalen Spalt in Verbindung, 
welcher zwischen dem Glasrohr 7 und dem Anodenlei- 
tungsstift 5 vorhanden ist, so daB dieser Hohlraum 14 
durch den oben erwahnten Evakuierungsvorgang eva- 
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kuien werden kann. In entsprechender Weise steht der 
Hohlraum 15, der auf der AuBenseite des Elektroden- 
kdrpers 8 gebildet ist, mit dem Lichtemissionsraum 2 
durch einen sehr kleinen bzw. engen Spalt in Verbin- 
dung, welcher zwischen dem Elektrodenkflrper 8 und 5 
dem Schaftrohrteil 3a vorhandeii ist, so daQ der Hohl- 
raum 15 ebenfalls durch den obigen Evakuierungsvor- 
gang evakuiert werden kann. Diese sehr kleinen bzw. 
engen Spalte sind notwendig, damit der Anodenlei- 
tungsstift 5 und/oder der Elektrodenkorper 8 die Schaf- 10 
trohrteile 3 nicht durch die Kraft zerdriicken konnen, 
die erzeugt wird, wenn der Anodenleitungsstift 5 und/ 
oder der Elektrodenkdrper 8 eine Warmeausdehnung 
erfahrt, so daB er einen grdBeren Durchmesser be- 
kommt 15 

Es wurde als Ergebnis eines 3000-Stunden-Betriebs- 
tests bestatigt, daQ die Xenon-Kurzbogenlampe mit ei- 
ner Leistung von 2 kW nur geringste Anderungen in 
dem Elektrodenabstand aufwies und eine in hohem Ma- 
Be minimalisierte Bogenentladungsfluktuation (Wetlig- 20 
keit) wegen der minimalisierten Elektrodenbeschadi- 
gung bcsaB. 

Nun seien Beispiele von anderen Materialien be- 
schrieben, die gleichartige bzw. ahnliche technische 
Wirkungen aufweisen: 25 

Das Barium, das in der obigen Ausfuhrungsform als 
die Elektrodenemissionssubstanzen verwendet wurde, 
die in dem Elektrodenchip bzw. -substrat inkorporiert 
bzw. vorgesehen waren, kann teilweise durch Strontium 
oder Calcium ersetzt sein. Wenn das Doppeloxid gebil- 30 
det wird, kann das Aluminiumoxid durch Zirkonoxid 
oder Thoriumoxid ersetzt sein. 

Der Elektrodenkorper 8 kann aus Molybdan herge- 
stellt sein, und die Plattierung auf dem ruckwartigen Teil 
Sb des Elektrodenkorpers 8 kann aus Rhenium oder 35 
Niob sein. 

Wie aus der vorstehenden Ausfuhrungsform ersicht- 
lich ist, kann in der Elektrodenanordnung gemaB der 
vorliegenden Erfindung ein Erdalkalimetallsystem, wie 
beispielsweise Barium, als die elektronenemittierende 40 
Substanz verwendet werden, da die gewunschte Tempe- 
ratur leicht an dem Elektrodenchip bzw. -substrat we- 
gen der groBen thermischen Kapazitat des Elektroden- 
korpers erhalteo werden kann. Daruber hinaus weist die 
Elektrodenanordnung, wenn sie in einer Entladungsiam- 45 
pe vom Kurzbogentyp angewandt wird, minimalisierte 
Anderung im Elektrodenabstand auf, und die Bogenbil- 
dungs- bzw. -aufrechterhaltungsstabilitat bleibt wah- 
rend einer verlangerten Zeitdauer erhalten, da die Re- 
kristallisation des Elektrodenchips bzw, -substrats ver- 50 
zogert wird. Andererseits ist es, bezogen auf die Her- 
stellung der Elektrodenanordnung, so, daB nicht nur der 
Elektrodenchip bzw. das Elektrodensubstrat eine ge- 
wunschte Temperatur lediglich durch geeignetes Aus- 
wahlen der Position, Tiefe und Breite der Nut, die auf 55 
dem Elektrodenkorper ausgebildet ist, haben kann, son- 
dern daB auch der Plattierungsbereich durch die Nut 
klar begrenzt ist, wodurch der Einschnur- bzw. Zusam- 
menziehvorgang an dem Schaftrohrteil erleichtert wird. 
Wenn das eingeschnurte bzw.' zusammengezogene 60 
Schaftrohrteil in Kontakt mit dem ruckwartigen Teil des 
Elektrodenkorpers gebracht werden sollte, tritt kein un- 
beabsichtigtes Verschmelzen zwischen den beiden Tei- 
ten auf, und zwar wegen der Plattierung, die auf diesem 
ruckwartigen Teil vorhanden ist. 65 

Obwohl nach der obigen Beschreibung die bevorzug- 
te Ausfuhrungsform der Elektrodenanordnung gemaB 
der vorliegenden Erfindung in einer Edelgasentladungs- 
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lampe vom Kurzbogentpy angewandt wird, welche mit- 
tels einer Gleichstromquelle betrieben wird, kann die 
Elektrodenanordnung auch in einer Entladungslampe 
vom Langbogentyp angewandt werden, die mittels 
Wechsetstromleistung betrieben wird. 

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf die dar- 
gestellten und/oder bcschriebenen Ausfuhrungsformen 
beschrankt, sondern sie laBt sich im Rahmen des Gegen- 
standes der Erfindung, wie er in den Patenanspriichen 
angegeben ist, sowie im Rahmen des allgemeinen Erfin- 
dungsgedankens, wie er sich den gesamten Unterlagen 
entnehmen laBt, in vielfaltiger Weise abwandeln und mit 
Erfolg ausfuhren. 

Mit der Erfindung wird eine Elektrodenanordnung 
zur Verfugung gestellt, die folgendes umfaBt: einen 
Elektrodenkorper, der aus einem hochschmelzenden 
Metall, wie beispielsweise Wolfram oder Molybdan, 
hergestellt ist und der in einen vorderen Teil und einen 
ruckwartigen Teil bgegrenzt bzw. aufgegliedert ist, wo- 
bei eine ringformige Nut darauf ausgebildet ist; eine 
metallische Plattierungsschicht, die auf der Umfangs- 
oberflache des ruckwartigen Teils des Elektrodenkor- 
pers unter Verwendung eines Metalls ausgebildet ist, 
welches aus der aus Rhenium, Rhodium und Niob beste- 
henden Gruppe ausgewahlt ist; einen Elektrodenchip 
bzw. ein Elektrodensubstrat, der bzw. das an der Spitze 
des vorderen Teils des Elektrodenkorpers vorgesehen 
ist und dadurch erhalten wird, daB man eine Mischung, 
die ein Pulver aus einer elektronenemittierenden Sub- 
stanz des Erdalkalimetallsystems und ein Wolframpul- 
ver enthalt, einem Formen unterwirft; und einen Lei- 
tungsstift, der sich von der End- bzw. Stirnflache des 
ruckwartigen Teils des Elektrodenkorpers aus erstreckt. 
Die Umfangsnut, die auf dem Elektrodenkorper ausge- 
bildet ist, erleichtert in hohem MaBe die Fabrikation der 
Elektrodenanordnung, und die Konfiguration der Elek- 
trode ermoglicht es, eine optimale Temperatur fur den 
Elektrodenchip bzw. das Elektrodensubstrat vorzuse- 
hen. DemgemaB kann das Schmelzen und Verdampfen 
des Elektrodenchips bzw. -substrats verhindert werden, 
so daB sich eine stabile Bogenbildung und -aufrechter- 
haltungergibt. 

Patentanspnichc 

1. Elektrodenanordnung, dadurch gekennzeich- 
net,daB sie folgendes umfaBt: 
einen Elektrodenkorper (8), der aus einem hoch- 
schmelzenden Metall hergestellt ist, das in einen 
vorderen Teil {8a) und einen ruckwartigen Teil (Sb) 
abgegrenzt bzw. aufgegliedert ist, wobei eine ring- 
formige Nut (9) darauf ausgebildet ist; 
eine metallische Plattierungsschicht, die auf der 
Umfangsoberflache des ruckwartigen Teils (86) des 
Elektrodenkorpers (8) unter Verwendung eines 
Metalls ausgebildet ist, das aus der aus Rhenium, 
Rhodium und Niob bestehenden Gruppe ausge- 
wahlt ist; 

einen Elektrodenchip (10) bzw. ein Elektrodensub- 
strat (10), der bzw. das an der Spitze des vorderen 
Teils (8a) des Elektrodenkorpers (8) vorgesehen ist 
und dadurch erhalten wird, daB man eine Mischung, 
die ein Pulver aus elektronenemittierender Sub- 
stanz und ein Wolframpulver enthalt, einem For- 
men unterwirft; und 

einen Leitungsstift (12), der sich von der Endflache 
des ruckwartigen Teils (Sb) des Elektrodenkorpers 
(8) aus erstreckt 
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2. Elektrodenanordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das hochschmelzende Metall 
Wolfram oder Molybdan ist 

3. Elektrodenanordnung nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB die elektronenemittierende 5 
Substanz ein Erdalkalimetallsystem ist 

4. Elektrodenanordnung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Erdalkalimetallsystem ein 
Doppel- und/oder Mischoxid von Bariumaluminat 
ist, das aus Bariumoxid und Aluminiumoxid herge- 10 
stelltist bzw.besteht. 
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